Zink ist ein kostenglinstiges und effektives Ver- Oberflachentechnik
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Mechanische Vorbehandlung

Um verschleiRfeste und funktionale Oberflachen
zu erhalten, ist es erforderlich:

Die Spuren vorhergehender Bearbeitun-
gen durch schleifen und polieren einzueb-
nen

Metalloberflachen durch mechanische
Bearbeitung gezielt fur die nachfolgenden
Prozessschritte vorzubereiten

Schutz und Oxydation zu entfernen

Metalloberflachen auf diese Weise aufzuwerten,
das ist unser Anspruch zur Erzeugung ver-
schleiR3fester Oberflachen.

Welche Werkstoffe lassen sich hartver-
chromen?

Im Prinzip lassen sich mit wenigen Ausnhah-
men alle Stahle, Aluminium, Buntmetalle und
deren Legierung hartverchromen.

Eine Chromschicht ist “basisorientierter Re-
produktionstyp“. Das heildt, dass die ver-
chromte Oberflache immer die Oberflachenbe-
schaffenheit des Grundmaterials widerspie-
gelt. Deshalb ist im Regelfall vor dem Hartver-
chromen eine mechanische Oberflachenbe-
handlung, erforderlich.

Hartchrom ist die Ideale verschlei3feste
Oberflache fur alle Industriebranchen.

Einsatzgebiete:

Wellen, Lager, Ventile
Walzen

Formen, Stempel
Stanzwerkzeuge

Eigenschaften:

Verschleil3fest
Schichtaufbau bis 1 mm
Guter Korrosionsschutz
Gute Laufeigenschaften
Harte bis 800 HV

Geringe Haftreibung
Ausgezeichneter Glanzgrad

Chemisch Nickel

Chemisch-Nickel-Schichten werden stromlos
abgeschieden. Die Schichtbildung an der ge-
samten Oberflache ist auerst gleichmafig.
Die Schichtdicke sehr gut bestimmbar. Aus
diesem Grund eignet sich das Verfahren be-
sonders fur Passmaliteile.

Chemisch-Nickel-Phosphor-Schichten weisen
eine hohe Korrosionsbestéandigkeit, verbunden
mit einer hohen Harte 500 HV auf. Durch tem-
pern ist eine Harte von 1000 HV mdglich.

Es kdnnen nahezu alle metallischen Materia-
lien beschichtet werden. Das Verfahren eignet
sich sowohl fiir Gestell- als auch fir Trommel-

ware.

Einsatzgebiete:

Rotoren fir Pumpen, Pumpengehause
Tastnadeln zur Prifung von Leiterplatten

Eigenschaften :

Hohe GleichmaRigkeit der Schichtdicke
Gute chemische Bestandigkeit

Gutes Verschlei3schutzverhalten (auch
innerhalb von Bohrungen)



